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Olika typer av fangdammar som vi
framst jobbar med

Val av fangdammstyp baseras péa de projektspecifika behoven.

« Fyllnadsfangdammar

« Spontfangdammar med vanlig stalspont typ Larssen
« Kassunfangdammar

» Borrad kopplad rérspont (RD)

+ Cellsponts fangdamm

« Berlinerspont fangdamm

FORSHUVUDFORSEN



Borrad rérspont RD
Kopplade stalrér som borras ner i berg

* Risker / Nackdelar: . o . T
« NAgot dyrare l8sning 'l J
« Viss lackagerisk vid daligt berg ; | e
« Oftast s& kravs det stora/tunga maskiner 7
- Gamla byggdelar pa botten kan skapa problem vid i 5

utforandet. NE-TERG - = o

N, —— (5
- Méojligheter / Férdelar sy A 4 ¢ B
« Relativt korta byggtider T . 0 - 0 . 1 - 1 .
. gﬁfrg byggas i relativt strommande vatten med kraftverket i ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
« Bra vid stora vattendjup
« Oftast inget behov av hammarband under vatten . N N B
* Minimalt med dykeriarbeten vid utférandet. Hammarforsen, planvy
* Robust I6sning
A
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Hammarforsen fangdamm

Behov vid extremflode av att kunna 6ppna fangdammen for
avbordning under tiden for entreprenadens utférande.

Utmaningar:

+ Att kunna stdnga 6ppningen / 6ppningarna i
fangdammen vid strémmande vatten, utan att sdnka av
uppstroms vattenyta.

« Det gar att gora dessa pa olika satt beroende pa
avbordningsbehov och beredskapstid.

« Har man lang tid pa sig kan man gora enklare l6sningar,
vilket kan vara aktuellt vid anlaggningar med stora
magasin.
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Isfrinallningsutrustning

« Bubbelrida
* Pumpar (for vatten cirkulation)
« Varme

* Manuell krossning
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« Bubbelrida
* Pumpar (for vatten cirkulation)
« Varme

« Manuell krossning
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